
 Temperaturregler 

Zusammen gestalten.
Zusammen wachsen.
Zusammen sein.

Perfekte Kontrolle beim Versiegeln,  
Verschweißen und Trennen.



 	 Halten Sie Ihre Temperaturregler mit der aktuellen
	 Firmware auf dem neusten Stand

 	 Führen Sie Updates selbstständig durch

 	 Kompatibel mit den Temperaturreglern der 5000 und 
	 6000 Serie

ROPEXupdate

   Anzeige von Einstellungen und Konfigurationsdaten

   Übertragung von Konfigurationsdaten auf ein anderes Gerät

   Anzeige von Soll- und Ist-Temperatur in Echtzeit

   Speicherung von Daten und Ereignissen für Diagnosezwecke

   Kompatibel mit Microsoft Windows 10, 11

ROPEXvisual

 Temperaturregler 
 Das Herzstück des Schweißsystems 

 Software  
 für Temperaturregler 

RESISTRON-Technologie

Die RES-Temperaturregler sind speziell für den Einsatz von  
Schweißwerkzeugen entwickelt und eignen sich auch  
für weitere Schweißanwendungen wie die Regelung von  
Heißluftsystemen, Heißverstemmen oder Bügellöten. Sie sind  
in zwei Bauformen erhältlich: Als Fronttafel-Einbaugerät  
mit integriertem Display sowie als Hutschienen-Variante zur 
Integration in einem Schaltschrank. Sie bieten unterschied-
liche Funktionen und Schnittstellen zur übergeordneten  
Maschinensteuerung. 

CIRUS-Technologie

ROPEX bietet speziell entwickelte Temperaturregler zur 
präzisen Temperaturerzeugung und -kontrolle von CIRUS- 
Schweißwerkzeugen an. Die UPT-Regler ermöglichen Wärme- 
impulse innerhalb von wenigen hundert Millisekunden mit 
Aufheizraten von bis zu 6000 K/s.

 	 Galvanische Trennung
	 - 	Elektrische Potenzialfreiheit.
	 - 	Robustheit gegenüber Störungen durch klare Trennung 		
		  zwischen Steuer- und Leistungselektronik.

 	 Mehrere konfigurierbare, galvanisch getrennte Aus- und/oder  
	 Eingangssignale.	

  	 Boosterausgang: Mit einem Booster lässt sich ein höherer Strom 
	 an der Primärseite des Impulstransformators realisieren. 

  	 Fehlerdiagnose: Anzeige von Fehlercodes ermöglicht eine 		
	 schnelle Ursachenermittlung und Behebung einer Störung.	

  	 UL/CSA -Zulassung: Weltweiter Einsatz der Geräte möglich.

  	 Integrierte Zeitsteuerung: Mit einem Startsignal beginnt der 
	 zeitlich gesteuerte und wiederholbare Ablauf.

  	 Alarmausgang: Eine separate Absicherung des Heizkreises 
	 ermöglicht eine Abschaltung des Systems.

  	 Rezeptmanager: Speichern von bis zu 9 Rezepten mit 
	 personalisierten Namen.

  	 Vorwärme: Verbessertes Schweißergebnis  
	 nach dem Maschinenstillstand.

	 Temperaturdiagnose: Fehlermeldung bei Über- oder  
	 Unterschreitung 	des Temperaturfensters. 

	 Aufheizzeitüberwachung: Fehlermeldung bei Überschreitung 
	 der definierten Aufheizzeit.

Temperaturregler Schnittstelle Benutzerschnittstelle Einbauart Zulassung Temperatur-Einstellung Temperaturkoeffizient (ppm/K)
Temperatur-

bereich °C Boosterausgang Konfigurierbare  
Ein-und Ausgänge Rezeptmanager Passwortsperre Zeitsteuerung Kraft- und Tem-

peraturmessung

  RES-5002 1 – – Hutschiene - 0...10 VDC / Potenziometer 1100 300 – – – – – –

RES-5007 – – Hutschiene UL 0...10 VDC / Potenziometer 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 – – – – – –

RES-5027 Analog – Hutschiene UL 0...10 VDC / Potenziometer 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X X – – – –

RES-5008
​sep. Terminal m. Bedienteil:  

T-408
Externe 7-Segment
LED-Anzeige, T-408

Hutschiene  
Terminal

– Terminal 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X X – – – –

RES-5006 PROFIBUS-DP – Hutschiene – BUS 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X – – – – –

RES-5009 CAN 2.0A (CANopen-Protokoll) – Hutschiene UL BUS 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X – – – – –

RES-5010 PROFINET (2 x RJ-45) – Hutschiene UL BUS 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X – – – – –

RES-5011 EtherNet/IP (2 x RJ-45) – Hutschiene UL BUS 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X – – – – –

RES-5012 EtherCAT (2 x RJ-45) – Hutschiene UL BUS 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X – – – – –

RES-5200 Analog / digital TFT Fronttafel CSA Display 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X X X X – –

RES-5400 Analog / digital TFT Fronttafel CSA Display / 0...10 VDC / Potenziometer 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X X X X X –

RES-5450 Analog / digital TFT Fronttafel CSA Display / 0...10 VDC / Potenziometer 780 / 1100 / 3500 / variabel 300 / 500 X X X X X X

UPT-6006 PROFIBUS-DP – Hutschiene – BUS 1700 / variabel 300 / 500 X – – – – –

UPT-6010 PROFINET (2 x RJ-45) – Hutschiene UL BUS 1700 / variabel 300 / 500 X – – – – –

UPT-6011 EtherNet/IP (2 x RJ-45) – Hutschiene UL BUS 1700 / variabel 300 / 500 X – – – – –

UPT-6012 EtherCAT (2 x RJ-45) – Hutschiene UL BUS 1700 / variabel 300 / 500 X – – – – –

UPT-6400 Analog / digital TFT Fronttafel CSA Display / 0...10 VDC / Potenziometer 1700 / variabel 300 / 500 X X X X X –

UPT-6450 Analog / digital TFT Fronttafel CSA Display / 0...10 VDC / Potenziometer 1700 / variabel 300 / 500 X X X X X X

Vorteile eines Hutschienengeräts

  	Kompakte Schaltschrankintegration

  	Zentrale Steuerung über SPS/Maschinen-HMI

  	Industriebusanbindung (optional)

  	Preisgünstigere Lösung, wenn keine direkte Bedienung 
	 erforderlich ist

Vorteile der Fronttafelgeräte

  	Autarkes Bedienkonzept, alle Parameter können über das 		
	 integrierte HMI eingestellt werden

  	Aktionen können über das integrierte HMI ausgelöst werden

  	Anzeige von Parametern und Betriebszuständen über das 		
	 integrierte HMI

  	Einfacher Einbau in ein Frontpanel

ROPEXvisual Software für Temperaturregler herunterladen

1 Einstiegsmodell für Standard-Impulsschweißanwendungen: bis sekundär max. 120 VAC. 
  Keine zusätzlichen Komponenten verfügbar.

Netzanschluss:
Hutschienengräte: Versorgung 24VDC, Heizkreis 110..480VAC
Fronttafelgeräte: Versorgung und Heizkreis: 110..480VAC

Maße Hutschienengeräte:
90 x 75 mm Gehäusefläche; 113 mm Gehäusetiefe;
Tiefe inkl. aufgesteckter Anschlussklemmen 135 mm

Maße Fronttafelgeräte:
144 x 72 mm Frontrahmen; 136 x 66 mm Gehäuse;
Tiefe (ab Schalttafelfront) inkl. aufgesteckter Anschlussklemmen 161 mm

Gewicht:
Hutschinengeräte: ca. 0,5 kg
Fronttafelgeräte: ca. 0,8 kg

Vorteile 
abhängig vom Reglertyp

Entdecken Sie alle Funktionen auf unserer Website!

 Fronttafelgeräte 

 Hutschienengeräte 



ropex-group.com

ROPEX Industrie-Elektronik GmbH
Carl-Zeiss-Straße 20-22
74321 Bietigheim-Bissingen
Telefon: +49 7 142 7 7 76 0
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Neben internationalen Tochtergesellschaften verfügt ROPEX über 
ein globales Netzwerk von Vertriebspartnern als Lösungsanbieter.
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